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T 8 O O . _I - Die Taschenfalzmaschine T800.1 von MBO Uberzeugt durch ihr univer-
selles Einsatzspektrum mit einer einzigartigen Bandbreite an Falzarten.
E >< Z E L L E N T E Zudem steht sie fur héchste Falzleistung und maximalen Output.

MBO-Falzmaschinen und -Features orientieren sich an den Anwen-

I:A L Z - dern — sowohl, was die Anforderungen in der Praxis betrifft als auch in

.. Bezug auf die Vielfaltigkeit des Mediums Papier. Komfort spielt dabei
Q UA L | TAT eine wichtige Rolle. Je einfacher die Ablaufe und Arbeitsgange, desto
effizienter die Produktion. Mit hoher Leistung und exzellenter Qualitat
bietet die T80O0.1 ideale Voraussetzungen fur héchste Produktivitat. Ein
breites Falzartenspektrum und individuelle Automatisierungsmaoglich-
keiten sorgen fir eine reibungslose Produktion bei mittleren und hohen

Auflagen und héaufig wechselnden Falzarten.
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Automatisierte T800.1 mit Rundstapelanleger, Falzwerk Il und IlI

sowie Bogenruckfuhreinrichtung RFE im Falzwerk III.

Kurze Wege durch die Bogenriickfiihreinrichtung RFE

Die Bogenruckfuhreinrichtung ist optional fur das drit- fuhreinrichtung um zirka 80 % verklrzt. Zudem kann die

te Falzwerk erhaltlich. Die gefalzten Bogen werden unter Maschine nun von einer einzigen Person bedient werden,

dem dritten Falzwerk Uber Bander zurtuckgeftuhrt. Dadurch anstatt von zwei Personen. Die Bogenruckfihreinrichtung

kann die Auslage in der Nahe des Anlegers platziert tragt somit zu niedrigeren Personalkosten sowie zu einer

werden. Der Komfort fur den Bediener steigt, da sich der deutlichen Platzersparnis bei.
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Weg zwischen Anleger und Auslage durch die Bogenrick-

T800.1 ohne Bogenruckfiuhreinrichtung. T800.1 mit Bogenruckfuhreinrichtung.



1800.1 IM VERGLEICH

Neben der T800.1 hat MBO flir den Formatbereich 3B/70 x 100 cm die Taschenfalzmaschine B30 im Portfolio.

B30

Die B30 lasst sich nicht automatisieren. Dadurch ist sie dank hochwertiger MBO-Features mit derselben Qualitat
eine sehr wirtschaftliche Losung. Sie eignet sich be- und Genauigkeit wie die T800.1. Zu diesen Features zahlen
sonders fur Betriebe mit seltener Umrtstung — also fur zum Beispiel der wartungsfreie Bandantrieb, der durch-
eine Auftragsstruktur mit hohen Auflagen bei weitgehend gehende Bogenanschlag in der ersten Falztasche oder die

gleichbleibenden Falzarten. Selbstverstandlich falzt die B30  Falztaschen mit umlegbaren Bogenweichen.

=0 73001

Flachstapelanleger v
Anleger Palettenanleger v

Rundstapelanleger v
Falzwerk | Messerwellenkassette - v

Messerwellenkassette v
Falzwerk Il

Doppelstromeinrichtung v

Doppelstromeinrichtung v
Falzwerk 1lI

Bogenruckfuhreinrichtung RFE - v
Automatisierungsmoglichkeit - v
Produktionsgeschwindigkeit 205 m/min 230 m/min

Video ansehen:

B30 mit Rundstapelanleger, Falzwerk Il und Ill sowie Auslage A76.

Die zweiteilige Larmdéammeinrichtung ist ein Standard-Feature in allen

Falzwerken — sowohl in der T800.1 als auch in der B30. Sie sorgt nicht nur far
einen optimalen Larmschutz, sondern auch fur eine gute Zuganglichkeit zu den

Falztaschen und -walzen.




FEATURES

STEUERUNG

Standard-Feature:
+ M1 Advanced Maschinensteuerung inklusive
Touchscreen und RAS Fernwartungssoftware

Zusatzliche Feature:

+ Datamanager 4.0

ANLEGER

Standard-Features:
+ Rundstapelanleger
+ Vivas (Vacubelt und Vacutable)

Alternatives Feature:
+ Palettenanleger mit Trennkopf Vacujet oder Trennk-
opf Vacujet RS

Zusatzliche Feature:
+ Autopilot fur Palettenanleger

FALZWERK |

Standard-Features:

+ 4 Falztaschen

+ 1. Falztasche mit umlegbarer Bogenweiche und
durchgehendem Bogenanschlag

+ 2.-4. Falztasche mit umlegbarer Bogenweiche

+ PU-Spiralfalzwalzen

+ Messerwellenkassette fur einfach nachgelagerte
Messerwellen

+ Perforier-, Rill- und Schneideeinrichtungen ftr
Standardarbeiten

+ Uberfuhrungstisch

+ Wartungs- und gerduscharmer Bandantrieb

+ Zweiteilige Larmdammeinrichtung

Alternative Features:

+ 6 Falztaschen

+ 2-4. (optional bis 6.) Falztasche als Kombifalztaschen
+ Virotec-Falzwalzen

Zusatzliche Features:

+ FensterfalztaschelLanger Uberleittisch mit Bogen-
ausschleusung nach Falzwerk | inklusive Ultra-
schall-Doppelbogenkontrolle

+ Verschiedenes Messerwellenzubehér, zum Beispiel
Streifenausschneideeinrichtung, Randbeschnitt-
einrichtung, Stanzperforiereinrichtung, Mehrfachper-
foriereinrichtung, etc.

+ Klebefalzeinrichtung

FALZWERK Il

Standard-Features:

+ 4 Falztaschen

+ 1. Falztasche mit umlegbarer Bogenweiche und
durchgehendem Bogenanschlag

+ 2.-4. Falztasche mit umlegbarer Bogenweiche

+ PU-Spiralfalzwalzen

+ Einfach nachgelagerte Messerwellen

+ Perforier-, Rill- und Schneideeinrichtungen fur
Standardarbeiten

+ High-Speed-Guide

+ Uberfuihrungstisch

+ Wartungs- und gerauscharmer Bandantrieb

+ Zweiteilige Larmdammeinrichtung

Alternative Features:

+ 6 Falztaschen

+ 2-4. (optional bis 6.) Falztasche als Kombifalzta-
schen

+ Virotec-Falzwalzen

Zusatzliches Features:

+ Fensterfalztasche

+ Messerwellenkassette fur einfach nachgelagerte
Messerwellen

+ Doppelstromeinrichtung

+ Verschiedenes Messerwellenzubehér, zum Beispiel
Streifenausschneideeinrichtung, Randbeschnitt-
einrichtung, Stanzperforiereinrichtung, Mehrfachper-
foriereinrichtung, etc.




FALZWERK Il

Standard-Features:

o

s

o

o

o

4 Falztaschen

1-4. Falztasche mit umlegbarer Bogenweiche
PU-Spiralfalzwalzen

Einfach nachgelagerte Messerwellen
Perforier-, Rill- und Schneideeinrichtungen fir
Standardarbeiten

High-Speed-Guide

Uberfiihrungstisch

Wartungs- und gerduscharmer Bandantrieb
Zweiteilige Larmdammeinrichtung

Alternatives Feature:

o

1-4. Falztasche als Kombifalztaschen

Zusatzliche Features:

+ Doppelstromeinrichtung

+ Bogenruckfuhreinrichtung RFE

+ Verschiedenes Messerwellenzubehér, zum Beispiel
Streifenausschneideeinrichtung, Randbeschnitt-
einrichtung, Stanzperforiereinrichtung, Mehrfachper-
foriereinrichtung, etc.

Automatisierungsmoglichkeiten

+ Falztaschen-, Bogenweichen- und Falzwalzeneinstel-
lungen in allen Falzwerken

+ Messerwelleneinstellungen im Falzwerk Il und I
(nur moglich, wenn keine Messerwellenkassette
vorhanden ist)

M1 Advanced Maschinensteuerung inklusive Touchscreen Standard-Feature

Die M1 Advanced Maschinensteuerung lasst sich von jedem Falzwerk aus
bedienen. Die Bildschirmdiagonale des schwenkbaren Touchscreens am Falzwerk |
betragt 15,6” und an den Folgefalzwerken 101"

Beim Einrichten eines neuen Auftrags wird der Bediener optimal unterstitzt.
Gangige Standardfalzarten sind im ,Quick Mode"” bereits vorkonfiguriert. Im
.Expert Mode” kann jede technisch mégliche und sinnvolle Variante zusam-

mengestellt werden. AuBerdem werden die optimalen Bogenabsténde und die

Geschwindigkeiten in allen Falzwerken automatisch berechnet und eingestellt.

Zuséatzlich verfugt die M1 Advanced Maschinensteuerung Uber eine Falzwerk Gber-

greifende BogenUberwachung. Hierzu gehéren die Bogenlédngenkontrolle und die

Bogenzielverfolgung Uber Sensoren.

Die Steuerung beinhaltet einen Router fiur die Fernwartungssoftware RAS.

AuBerdem ist die M1 Advanced Maschinensteuerung kompatibel mit dem

Datamanager 4.0, einem Softwarepaket zur Produktionsplanung und -analyse.

Im Datamanager 4.0 ist unter anderem ein Falzmusterkatalog hinterlegt, der den

Anwender beim Rusten unterstitzt.



Rundstapelanleger Standard-Feature

Der Rundstapelanleger eignet sich zur unterbrechungsfreien Verarbeitung von
schwierigen Papieren. DarUber hinaus ist er eine gute Wahl, wenn vorgefalz-
te, vorperforierte oder ausgestanzte Produkte verarbeitet werden sollen. Die
Beschickung des Anlegers erfolgt manuell, wéhrend der laufenden Produktion.

Vivas (Vacubelt und Vacutable) Standard-Feature

Vivas sorgt zuverldssig fur einen flachen Bogeneinzug und einen optimalen
Bogenlauf bei hoher Forderkraft. Das Vivas-Vakuum-System ersetzt das
herkdmmliche Saugrad und die Kugelleisten. Durch Vivas wird die Markie-
rungsfreiheit auch bei empfindlichen und druckfrischen Produkten garantiert.
Das Vakuum des Saugbandes lasst sich bei laufender Produktion stufenlos auf
die jeweilige Papierqualitat einstellen und abspeichern.

Palettenanleger Alternatives Feature

Der Palettenanleger eignet sich zur Verarbeitung von Paletten direkt aus der
Druckmaschine. Er ist ideal, wenn gro3e Auflagen in Ein-Personen-Bedienung
verarbeitet werden sollen. Die Beschickung des Anlegers ist von hinten und
von der Bedienseite méglich. Dadurch kann wertvoller Platz eingespart werden.
Durch die hochschwenkbare Trennkopfaufhangung ist eine freie Zuganglichkeit
beim manuellen Beladen gewahrleistet.

Trennkopf Vacujet / Vacujet RS im Palettenanleger Alternatives Feature

Der neuentwickelte Trennkopf Vacujet / Vacujet RS zeichnet sich durch seine
einfache Bedienbarkeit aus. Gegenuber vorherigen Trennkopfen lauft er ruhi-
ger, wodurch ein héherer Durchlauf erzielt werden kann. Der Vacujet erreicht
eine Taktzahl von bis zu 22.000 Takten pro Stunde, der Vacujet RS erreicht bis
zu 25.000 Takte pro Stunde. Weiterhin verfugt der Vacujet RS Gber eine neue
Hochleistungs-Druckvakuumpumpe, welche die Luftzufuhr nicht mehr konstant,
sondern nach Bedarf regelt. Diese umweltfreundliche Losung verbraucht weniger
als 50% der Energie verglichen mit konventionellen Pumpen.

Messerwellenkassette fiir einfach nachgelagerte Messerwellen

Standard-Feature im Falzwerk |; zusatzliches Feature im Falzwerk Il

Die Messerwellenkassette ist herausziehbar. In ergonomisch idealer Héhe lassen
sich alle Werkzeuge und Abstreifer schnell und prazise, auBerhalb der Maschine
justieren. Der Bediener muss sich nicht in die Maschine beugen, sondern kann
ergonomisch bequem arbeiten. Die Messerwellenkassette ermdglicht somit die
Ein-Personen-Bedienung. AuBerdem tragt sie, zum Beispiel bei Mehrfachnut-
zenproduktion, zu einer Rustzeitverkdrzung von bis zu 60 % bei.



Wartungs- und gerduscharmer Bandantrieb Standard-Feature

Der bewéhrte MBO-Bandantrieb garantiert einen extrem ruhigen Lauf und ist
nahezu wartungsfrei. Selbstspannelemente machen Prifen und Nachjustieren
Uberflissig. Die Uberwachung der Funktionalitat erfolgt tGiber die Maschinen-
steuerung. Niedrige Folge- und Betriebskosten machen den MBO-Bandantrieb
zu einer besonders wirtschaftlichen Langzeitlosung.

High-Speed-Guide Standard-Feature im Falzwerk Il und llI

Durch die kegelférmigen Rollen garantiert der High-Speed-Guide einen ab-
solut sicheren Bogentransport auch bei hohen Geschwindigkeiten. Durch den
schlupffreien Antrieb der Falzprodukte sind Markierungen, auch auf empfind-
lichen Produkten, ausgeschlossen.

Fensterfalztasche Zusatzliches Feature in Falzwerk | und I

Fensterfalztaschen werden benétigt, um geschlossene Fensterfalze bzw.
Altarfalze herzustellen. Die Fensterfalztasche wird Uber die M1 Maschinen-
steuerung geschaltet. Die neueste Generation Fensterfalztaschen kommt ohne
zusatzliche Fotozellen aus.

Uberleittisch mit Bogenausschleusung Zuséatzliches Feature nach dem Falzwerk |
Nach dem ersten Falzwerk kann optional ein Uberleittisch mit Bogenausschleu-
sung gewahlt werden. Hier werden fehlgefalzte Bogen und Doppelbogen (die
mittels Ultraschall-Doppelbogenkontrolle erkannt werden) wahrend der laufen-
den Produktion ausgeschleust. Durch den Uberleittisch mit Bogenausschleu-
sung kénnen Produktionsstérungen minimiert und die Nettoleistung der T800.1
gesteigert werden.

Doppelstromeinrichtung Zusatzliches Feature im Falzwerk Il und IlI

Mit Hilfe der Doppelstromeinrichtung wird das Schneiden der Druckbogen in
den Falzprozess integriert. Die Bogen werden im ersten Falzwerk gefalzt, geteilt
und anschlieBend in den Folgefalzwerken in zwei separaten Strémen weiter-
verarbeitet. Da somit pro Druckbogen zwei gefalzte Signaturen erzeugt werden,
verdoppelt sich die Leistungsfahigkeit der Falzmaschine. GroBerer Output,
héhere Effizienz und Kostenersparnis — das bringt die Doppelstromproduktion
unter dem Strich.



TECHNISCHE DATEN

T800.1 - FP T800.1 - R
Falzwerk Ill 56
(Paletten- (Rundstapel- Falzwerk 1l 78 Falzwerk Il 56 + RFE
anleger) anleger)
Stapelhohe max. 1200 80 - = -
min. 250 150 150 150 150
Einlaufbreite
max. 780 780 760 540 510
min 250 180 - - -
Einlauflange
max. 1200 1,080 (2.000) - - -
Falzldnge min 60 60 60 60 60
Anzahl Falztaschen 4 oder 6 4 oder 6 4 oder 6 4 4
Durchmesser Falzwalzen 437 43,7 437 437 437
Durchmesser Messerwellen 35,0 350 35,0 350 350
Pronduktdicke im Auslauf max. 20 20 20 20 20
(gréBer auf Anfrage)
min. 30 m/min
Geschwindigkeit
max. 230 m/min 205 m/min
M1 Advanced
R 8,3 kVA 7.8 kVA 2,5 kVA 1,7 kVA 17 kVA
Elektrische Versorgung 3 x 400 V 50/60 Hz
max. 63 A max. 63 A max. 32 A max. 32 A max. 32 A
3 x 220 V 50/60 Hz
6950
Grundaufbau T80O0.1 o
mit Falzwerk Il und Il 5;?
4700
185
R 3100
122
(FP) 1230
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GrabenstraBBe 4-6 | 71570 Oppenweiler | Deutschland
Telefon +49 (0) 7191 / 46-0 | info@mbo-pps.com
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Irrtimer, Druckfehler und technische Anderungen vorbehalten.

Die technischen Spezifikationen variieren je nach Papierqualitat.

lhr Ansprechpartner:
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