


Kurventisch KT90 — Spart Raum und Zeit

Der Kurventisch KT90 von MBO ermaoglicht neue Aufstell-
alternativen flir die Falzproduktionsanlage. Als Linkskurve
hinter dem Dreibruchauslauf kdnnen Auslagen rechtwinklig
an der Falzmaschine positioniert werden. Mit der Version
als Rechtskurve hingegen wird am Kreuzbruchauslauf eine
Positionierung der Auslage in Linie ermaoglicht. Mit Hilfe
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Sicherer Bogentransport — einfache Handhabung

Ein einfacher und gut einsehbarer Bogenlauf ist die
Grundlage fir schnelles und unkompliziertes Riisten. Die
frei einstellbaren Niederhalterollen ermdglichen die indivi-
duelle Anpassung an das zu verarbeitende Produkt. Sie
sorgen dafiir, dass die Bogen sicher und markierungsfrei
um die Kurve geleitet werden.

Der Bogenlauf auf dem Kurventisch
KT90 ist frei zuganglich.

des KT90 kann die Auslage sehr schnell zwischen Dreibruch-
und Kreuzbruchauslauf umpositioniert werden. Dadurch
lassen sich die Ristzeiten verkiirzen. Zudem werden die
Raumlichkeiten in der Produktionsumgebung optimal ge-
nutzt.

Kurventisch KT90 mit M1 Advanced Maschinensteuerung.




Features und Vortelile

Platzersparnis

Der Kurventisch KT90 ermoglicht es, die Dimensionen einer Falzlinie so zu
verandern, dass sie auch in beengten Platzverhéltnissen aufgestellt werden kann.
Die Version als Rechtskurve, die an den Kreuzbruchauslauf von Kombifalzma-
schinen angestellt wird, ermdglicht eine Aufstellung in Linie. Mit der Linkskurve
am Dreibruchauslauf erfolgt die Positionierung der Auslage an der Bedienseite
der Falzmaschine.

Riistzeitersparnis

Egal, ob der Kreuz- oder Dreibruchauslauf in Verwendung ist, durch Nutzung
des Kurventischs KT90 muss die nachfolgende Auslage nicht mehr umsténdlich
um die Falzmaschine herum geschoben werden. Bei Verwendung als Linkskurve
ist auBerdem ein Schienensystem verfligbar, tiber das die Auslage miihelos und
prazise in Position gebracht werden kann. Auch bestehende Auslagen kénnen

Anwendungsbeispiel Autonome Produktion

In der neuesten Entwicklung von MBO, der Autonomen
Weiterverarbeitungslinie, kann der KT90 ebenfalls eingesetzt
werden. Die Vorteile der Platz- und Ristzeitersparnis werden
hierbei vereint. Durch den Kurventisch am Kreuzbruchauslauf
mussen alle nachfolgenden Aggregate fiir den Einsatz des
Dreibruchauslaufs lediglich parallel verschoben werden. In
diesem Falle betrifft das die Falzqualitdtskontrolle VT50 sowie
die Auslage A80 mit dem Abstapelroboter CoBo-Stack. Op-
tional kann dazu ein Schienensystem eingesetzt werden.
Das ermdglicht das platzsparende gespiegelte Aufstellen
einer weiteren Produktionslinie gegentuber.

mit den dafiir bendtigten Schienenrddern nachgeristet werden.

Die Autonome Produktion vereint die modernsten Automa-
tisierungstechnologien von MBO zur sichersten, effizientes-
ten und produktivsten Falzmaschinenaufstellung weltweit.
Arbeiten, die bisher der Bediener durchgefiihrt hat, werden
nun automatisiert. Menschliche Fehler gehéren damit der
Vergangenheit an und der Bediener kann sich um andere
Arbeiten kimmern oder auch zwei Falzmaschinen gleich-
zeitig bedienen.

Standard-Features:
Version als Linkskurve
M1 Basic Maschinensteuerung
Platzsparendes Aufstellen von Auslagen im
90°-Winkel bzw. in Linie
Unkomplizierter, einsehbarer Bogenlauf und
problemlose Zugéanglichkeit
Markierungsfreier Bogentransport

Alternative Features:
Version als Rechtskurve
M1 Advanced Maschinensteuerung

Zusatzliches Feature:
Schienensystem zur einfachen Positionierung
nachfolgender Aggregate (nur bei Version als
Linkskurve)



Technische Daten

KT90
mm inch
Einlaufbreite 140 - 350 51/2-133/4
Einlauflange 100 - 240 4-93/8
Einlaufh6he' 530 -710 20 3/4-28
Geschwindigkeit 15 m/min — 100 m/min
1 Einstellbar in 20-mm-Schritten (3/4 inch)
Grundaufbau KT90
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MBO Postpress Solutions GmbH
Grabenstral3e 4-6 - 71570 Oppenweiler
Telefon +49 (0) 7191/46-0 - info@mbo-pps.com
www.mbo-pps.com

Irrtimer, Druckfehler und technische Anderungen vorbehalten.
Die technischen Spezifikationen variieren je nach Papierqualitét.
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